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와전류식 도금두께측정기 DX-100

1. 처음 사용자를 위한 설명

계기전원을 켠후 측정할때까지 과정을 간단히 설명하면 다음과 같습니다.

순서 요약메뉴얼

초기모드 1- 1 (1)∼(3)

▼

채널설정모드 1- 1 (4)∼(5)

▼

모드설정 1- 2 (6)

▼

설정모드 1- 3 (7)∼(13)

▼

튜닝모드 1- 5 (14)

▼

표준교정모드 1- 6 (15)∼(20)

▼

모드설정 1- 7

▼

측정모드 1- 8
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 전원스위치 작동

1- 1

DERMESS V- A- 4. 1- 3
model DX- 100

' 96YR. , 01MO. , 30DT. , 13HR, 30MI
ELEC FINE INSTRUMENTS CO. , LTD.

전원스위치를 위쪽으로 올려 작동합니다. 램프는 작동되어 발광하게 되고 화면

에는 5초동안 화면에 표시됩니다 . 그런후에 자동적으로 (1) ∼ (3) 같이 작동됩

니다.

(2) 자기점검기능

1- 2

DERMESS V- A- 4. 1- 3
model DX- 100

' 96YR. , 01MO. , 30DT. , 13HR, 30MI
CHECK ROM, RAM, OSC E1, E2, MAND OUT E.

5초후 위의 자기점검기능화면이 표시됩니다. 5초동안 롬과 램 , 출력등을 체크합

니다.

체크시 이상징후가 있을때는 이상부분을 표시하며, 이상부분을 교체, 수리하면

됩니다

(3) 점검확인 표시

1- 3

CHECK OK
' 96YR. , 01MO. , 30DT. , 13HR, 30MI

(4) 채널선택

2- 1

CH / S / UT / COAT / BASE / PROBE / VD / MM/ C / NUB
1
2

ENTER NUMBER ■
Scr awl i ng

그림 2-1이 표시될 때 사용하던 채널번호를 입력하십시오.

입력된 채널번호를 입력한 후에 ENTER/YES 키를 누르면 됩니다.

(5) 채널선택확인
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

2- 2

A

CH / S / UT / COAT / BASE / PROBE / VD / MM/ C / NUB
1

CH / TYPE / MIN. STATS MAJ . / L LIMIT U/ VD / NUB

ENTER NUMBER ■

B

TUNING / YR MO DT ★
CALIBRATION / YR MO DT ★
S SCALE - um ★
AUTO DI - um ★
CO. NAME
PARTS NBR LOT NBR
DATE / YR MO DT ★
DATA

★ 마크는 어떤 조건에 따라 표시되는 것이 아닙니다. 위 그림2-2의 [A]부분이

화면이 하나씩 내려오면서, [B]부분이 하나씩 표시됩니다.

ENTER/YES 키는 누르면 채널이 선택되게 됩니다.

(6) 모드설정

3- 1

1 : MEASURE 2 : ITEM 3 : CAL
4 : COPY 5 : TUNING 6 : DATA INPUT
7 : SIMPLE CAL 8 : BASE CORRECT 9 : PATTERN

SELECT NUMBER

그림3-1이 표시되면 원하는 메뉴의 숫자를 입력하면 됩니다.

예를들어 2 ENTER/YES 키를 누르면 ITEM설정모드로 이동합니다.

계기를 새로 구입하는 사용자는 ITEM모드를 설정하십시오. 다른모드를 설정하

면 ERRO R가 나타납니다.

(7) 시스템 선택

4- 1

1 : EDDY CURRENT (E)
2 : ELECTROMAGNET (M)
3 : NICKEL (N)

ENTER NUMBER OF SYSTEM ■ LAST:
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

그림4-1과 같이 표시하면 사용할 시스템의 숫자를 입력하십시오. 만약 이전에

사용했던 시스템이 있다면 ENTER/YES키만 누르면 이전에 사용했던 시스템으

로 설정될 것입니다.

단일시스템의 경우 위 그림4-1 과 같이 표시되지 않습니다. 다음으로 진행하십

시오.

(8) 측정단위선택

4- 2

1 : mm 2 : um 3 : um 4 : Å 5 : mi l
6 : uIN

ENTER THE NUMBER OF UNIT ■ LAST:

위 그림4-2와 같이 표시되면 원하는 단위의 숫자를 입력하시고 ENTER/YES 키

를 누르십시오.

만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다. 그러면

단위는 자동적으로 입력됩니다 .

(9) 코팅선택

4- 3

1 : Zn 2 : Sn 3 : Cu 4 : Agl
5 : Cr 6 : Al 7 : Ni 8 : Cd
9 : Fe 10 : Mo 11 : SnPb 12 : NC

ENTER THE NUMBER OF COSY ■ LAST:

위 그림4-3과 같이 표시되면 원하는 코팅번호를 입력하시고 ENTER/YES 키를

누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩

니다. 그러면 코팅은 자동적으로 입력됩니다 .

(10) 소재(하지)선택

4- 4

1 : Cu 2 : Fe 3 : Al 4 : Mg
5 : Ti 6 : An 7 : BR 8 : SUS
9 : MoFe 10 : NC 11 : NF

ENTER THE NUMBER OF BASE ■ LAST:

6 / SECHANG INSTRUMENTS



와전류식 도금두께측정기 DX-100

위 그림4 -4과 같이 표시되면 원하는 소재(하지)번호를 입력하시고 ENTER/YES

키를 누르십시오 . 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르

면 됩니다. 그러면 소재(하지)는 자동적으로 입력됩니다 .

(11) 전극타입선택

4- 5

1 : MP 2 : SP 3 : RP 4 : SM
5 : SR 6 : TSM 7 : TP 8 : uP

ENTER NUMBER OF PROBE ■ LAST:

위 그림4-5과 같이 표시되면 원하는 전극번호를 입력하시고 ENTER/YES 키를

누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩

니다. 그러면 전극은 자동적으로 입력됩니다 .

(12) 전극범위선택

4- 6

1 : A 2 : B 3 : C 4 : D

ENTER THE NUMBER OF PROBE RANGE ■ LAST:

위 그림4-6과 같이 표시되면 원하는 전극범위번호를 입력하시고 ENTER/YES 키

를 누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르면

됩니다. 그러면 전극범위는 자동적으로 입력됩니다.

(13) 교정커브 선택

4- 7

1 : S → um 2 : S → um
3 : S → um
A: PRINT OUT CAL. CURVE. B: MAKE USER CURVE.

SELECT ONE ■ LAST:

위 그림4 -7과 같이 표시되면 측정하기 원하는 교정커브번호를 입력하시고

ENTER/YES 키를 누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면

ENTER/YES 키만 누르면 됩니다. 그러면 교정커브는 자동적으로 입력됩니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

만약 측정할 금속조합이 위 계기그림에 표시되어 있지 않다면, 계기사용설명서

에서 확인하시기 바랍니다.

측정할 금속이 특별한 조합의 경우 교정커브를 새로 입력해야 합니다. 계기사용

설명서를 참조하십시오.

(14) 튜닝모드

5- 1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
1 E mi l Zn / Fe MP- D MOP S 0

PLACE PROBE ON TUNING COPPER
AND PRESS "ENTER" .

위 그림5-1과 같이 표시되면 튜닝커퍼위에 전극을 수직으로 세워 올려놓으시고,

ENTER/YES키를 누르십시오.

첫 번째 부저는 튜닝을 시작하는 것입니다. 두 번째 부저가 울릴때까지 수직으

로 전극을 세워 올려놓으십시오. 두 번째 부저가 울리면 코퍼판에서 전극을 때

십시오.

만약 전극을 두 번째 부저가 울리기 전에 때었다면, 튜닝은 완벽하게 되지 않은

것이며 다음 측정으로도 넘어갈수 없습니다

잘못된 전극을 연결한 경우, LC D화면에 적합한 전극이 표시되거나 어떤 전극도

연결되지 않았다고 표시됩니다 . 화면에는 P RO BE ERRO R 이라고 표시됩니다.

계기사용설명서를 참조하십시오.

튜닝에러

5- 2

1 : REPLACE PROBE
2 : RETURN TO "HOME"

TUNING IS NOT AVAILABLE

튜닝에러의 경우, 위 그림5-2와 같이 표시됩니다 . 계기사용설명서 튜닝에러에 관

련된 사항을 참조하십시오.

전극이 닳은 경우 아래그림5-3와 같이 표시됩니다. 이 경우라면 즉시 새전극으

로 교체하십시오 .

5- 3
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

TUNING IS OVER
BUT PROBE IS WORN AWAY.

튜닝은 이럴 때 반드시 해야 합니다.

1) 전극을 새로 교체했을 때

2) 설정을 새롭게 했을 때

3) 튜닝을 한 후 2∼3주 경과했을 경우 (전극을 사용한 주파수에 따라 다릅니

다 .)

튜닝후에는 반드시 교정해야 합니다.

(15) 교정모드 선택

6- 1

1 : STANDARD. 2 : PLURAL NEAL.
3 : PLURAL MAX. 4 : PLURAL MIN.
5 : DIVISIONAL MAX. 6 : DIVISIONAL MIN.

ENTER NUMBER OF CAL. TYPE ■ LASE

위 그림6-1과 같이 표시되면 원하는 교정번호를 입력하시고 ENTER/YES 키를

누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩

니다. 그러면 교정은 자동적으로 입력됩니다 .

튜닝후 교정을 바로 했을 경우 혹은 전원을 켠후 5분이내 작동하는 경우 그림

6-1이 나타난 후 5∼10분을 기다려 주십시오. ( 전극과 다른 컨디션을 안정시키

는데 약간시간이 필요합니다.)

교정의 자세한 기능을 알고싶으시면 계기사용설명서 교정부분을 참조해 주십시

오 .

(16) 최소두께 표준시편값 설정

6- 2

≪STANDARD CALIBRATION≫
SCALE RANGE - - - - - - - - - - - - um
LAST um NEW ■ um

WHAT IS THE MINIMUM VALUE OF THICKNESS STANDARD ?
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

위 그림6-2과 같이 표시되면 원하는 최소 두께표준시편값을 입력하시고

ENTER/YES 키를 누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면

ENTER/YES 키만 누르면 됩니다. 그러면 최소두께표준값은 자동적으로 입력됩

니다.

소재금속의 경우 0을 입력하면 됩니다.

(17) 교정데이터 입력

6- 3

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

PLACE PROBE ON AND PRESS "ENTER" .

위 그림6-3과 같이 표시되면 두께표준시편위에 전극을 올려 놓고 ENTER/YES키

를 누르십시오. 부저가 4∼5초후에 울리면서 데이터 입력이 완료됩니다.

전극은 표준판에 올려놓고 부저가 울릴때가지 움직이지 말아야 합니다.

(18) 최대두께 표준시편값 설정

6- 4

SCALE RANGE - - - - - - - - - - - - um
LAST um NEW ■ um

WHAT IS THE MINIMUM VALUE OF THICKNESS STANDARD

위의 (16)번과 같은 방법으로 설정하지만 최대값을 입력해야 합니다.

(19) 교정데이터 입력

6- 5

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

PLACE PROBE ON AND PRESS "ENTER" .

위의 그림6-5와 같이 표시되면 두께표준시편위에 전극을 올려 놓고 ENTER/YES

키를 누르십시오 . 부저가 약 5초후에 울리면서 입력이 완료됩니다.

전극은 표준판에 올려놓고 부저가 울릴때가지 움직이지 말아야 합니다. 교정시
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

간은 악 1초전후입니다.

(20) 두께표준교정완료

6- 6

≪STANDARD CALIBRATION≫
SCALE RANGE - - - - - - - - - - - - um
LAST um NEW ■ um

WHAT IS THE VALUE OF THICKNESS STANDARD ?

위 그림6-6과 같이 화면에 표시되면 S TO P키를 누르면 교정이 종료됩니다 .

만약 교정시편이 2개 있는 경우라면 표준시편교정을 (4), (5)과정을 참조해 주십

시오. 최대 9개까지 교정가능합니다. 교정은 9개이내 S TO P키를 누르면 종료됩

니다.

6- 7

1 : AUTO SETTING (MANUAL)
2 : SAME AS LAST
3 : SETTING

ENTER THE NUMBER ■

위 그림6-7과 같이 표시되는데 자동설정의 경우 1번을 누르고, 2번은 지금과 같

은 설정, 3번은 재설정을 하는 경우입니다.

위의 사항중에 해당하는 하나만 입력하시면 됩니다.

3번을 설정하셨으면 계기사용설명서를 참조하기 바랍니다.

처음으로 사용하신다면 2번을 선택해야만 합니다.

3- 1

1 : MEASURE 2 : ITEM 3 : CAL
4 : COPY 5 : TUNING 6 : DATA INPUT
7 : SIMPLE CAL 8 : BASE CORRECT 9 : PATTERN

SELECT NUMBER ■

위 그림3-1과 같이 표시됩니다. 해당하는 번호를 입력하시면 됩니다. 측정모드를

설정하려면 1번을 누르고 ENTER/YES키를 누르십시오.

회사이름, 샘플번호, 놋트번호 표시

7- 1
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

Co. NAME LOT NO.
SAMPLE NO.
CONFIRM ABOVE SETTING

위 그림7-1처럼 표시되고 , C LEAR/NO 키를 누르면 위 표시사항이 바뀝니다.

문자입력에 대한 자세한 내용은 계기사용설명서를 참조하시기 바랍니다. 위 사

항대로 설정하시려면 ENTER/YES키를 누르십시요 .

측정뱅크설정

7- 2

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

USE DATA BANK ?

위 그림 7-2과 같이 표시됩니다.

측정뱅크를 사용할 때 ENTER/YES키를 누르십시오 . 그렇치 않다는 C LEAR/NO

를 누르십시오.

ENTER/YES는 측정뱅크를 사용합니다. 자동적으로 측정데이터를 저장합니다.

통계기능이 가능합니다.

C LEAR/NO는 측정데이터를 저장하지 않습니다. 통계기능도 가능하지 않습니다.

자동/수동 데이터 저장 설정

7- 3

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

USE AUTO DATA INPUT MODE ? Y : AUTO
N : MANUAL

위 그림7-3과 같이 표시됩니다.

ENTER/YES키는 자동데이터저장을, C LEAR/NO키는 수동데이터저장을 의미합니

다 .

계기를 처음구입한 사용자라면, C LEAR/NO키를 눌러 수동데이터저장을 선택하

십시오.

ENTER/YES키를 누르면 측정시 자동으로 데이터가 저장됩니다. 측정샘플에 전

극을 위치시켜야만 자동적으로 측정데이터가 저장됩니다.

C LEAR/NO키를 누르면 측정모드는 수동으로 데이터를 저장합니다. 측정샘플에
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

전극에 고정시키고 ENTER/YES키를 누르면 측정데이터에 저장됩니다.

자동측정모드 저장될 때 데이터저장범위한계를 설정할 수 있습니다. 자세한 사

항은 계기사용설명서를 참조하십시오.

데이터 저장범위한계 설정값에 의해서, 측정값의 일부는 저장되지 않을 수도 있

습니다. 따라서 계기사용설명서를 참조하시기 바랍니다.

첫 계기를 측정하는 경우라면 수동데이타 저장을 설정하기 위해 C LEAR/NO를

누르시기 바랍니다.

표준입력모드

7- 4

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
TC

1 - . 33/ um R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER".

위 그림7-4에서 같이 표시됩니다.

(1)은 측정 횟수를 의미하는 것입니다 .

(2)는 현재 측정값을 의미합니다. (0 .1초 간격으로 표시됩니다)

만약 전극에 샘플에 접촉해 있지 않고 공기중에 노출되어 있다면 공기의 상태를

측정값으로 표시합니다.

(2)에서 표시하는 값은 전극과 측정샘플의 조합에 따라 변화합니다 .

전극을 수직으로 올려놓으면 샘플을 측정합니다. (2)에 측정값이 표시됩니다.

순간적으로 측정값은 계기에 저장됩니다. 그림7-5는 즉시 화면에 표시되고 지시

되는 측정값은 항상 지시부분의 LED에 표시됩니다 .

(3)은 측정데이터에 입력된 표시입니다.

7- 5

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
TC

1 8 . 52/ um → 8 . 52 um R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER".

위의 그림7-5이 표시되면 , 곧 위의 그림7-4로 넘어가게 됩니다 .

위의 같은 방법으로 전극을 샘플에 수직으로 올려놓고 측정값은 ENTER/YES키

를 누르면 표시되는 것입니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

측정데이터를 취소하고 싶을 때는 C LEAR/NO키를 누르면 됩니다.

자동데이터 저장모드 세팅

1) 샘플에 전극을 올려놓지 않으면, 전극으로 측정했던 측정값이 표시됩니다.

예를 들어 그림7-4와 같이 표시됩니다.

2) 샘플에 전극을 올려놓고 측정값이 변화합니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

2 . 측정중 표준교정

재교정과정을 설명합니다.

교정한 후 오랜 시간이 지나거나 임시적으로 측정범위가 변경되는 경우 필요합

니다.

순서 요약메뉴얼

모드설정 III 2- 1 (1)∼(2)

▼

표준교정모드 2- 2 (3)∼(7)

▼

측정모드

(초기모드표시)
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER".

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 S UB키를 누르십시오.

(2) 모드설정 III

2

1 : TUNING 2 : CALL
3 : SIMPLE 4 : PRINTER SET
5 : STAT ITEM SETTING 6 : STAT HEDA. PRINT OUT

SELECT NUMBER ■

7 : STAT LIMITS SET 8 : INPUT RANGE SET
9 : VALID DATA RANGE SET 10 : CAL CURVE PRINT

11 : M. UNIT CHANGE 12 : LOT NO
13 : MEASUREMNET MODE 14 : TIME ADJUST
15 : PATTERN SETTING

위의 항목은 하나씩 아래로 스크롤 됩니다.

만약 그림 2와 같은 화면에서 2번 ENTER/YES키를 누르면 교정모드로 선택되

게 됩니다.

(3) 교정모드 선택

6- 1

1 : STANDARD. 2 : PLURAL NEAL.
3 : PLURAL MAX. 4 : PLURAL MIN.
5 : DIVISIONAL MAX. 6 : DIVISIONAL MIN.

ENTER NUMBER OF CAL. TYPE ■ LASE

위 그림 6-1과 같이 표시됩니다 . 원하시는 교정모드 번호를 선택하십시오. 예를

들어 1 ENTER/YES 키를 입력하면 표준교정모드로 설정됩니다.

튜닝 혹은 전원을 켠 후 (5분이내) 5∼10분정도 기다려 주십시오. 그런 후에 위

의 그림6-1에서 교정하면 됩니다 . (계기의 안정화를 위해 약간의 시간이 필요합
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

니다.)

각 세부적인 교정과정은 계기사용설명서를 참조하십시오.

(4) 최소두께 표준시편값 설정

6- 2

≪STANDARD CALIBRATION≫
SCALE RANGE : - - - - - - - - - - - - um
LAST : um NEW ■ um

ENTER MIN. THICK. OF STANDARD

위 그림6-2과 같이 표시되면 원하는 최소 두께표준시편값을 입력하시고

ENTER/YES 키를 누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면

ENTER/YES 키만 누르면 됩니다. 그러면 최소두께표준값은 자동적으로 입력됩

니다.

소재금속의 경우 0을 입력하면 됩니다.

(5) 교정데이터 입력

6- 3

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB

PLACE PROBE ON SPMPLE AND PRESS "ENTER" .

위 그림6-3과 같이 표시되면 두께표준시편위에 전극을 올려 놓고 ENTER/YES키

를 누르십시오. 부저가 4∼5초후에 울리면서 데이터 입력이 완료됩니다.

전극은 표준판에 올려놓고 부저가 울릴때가지 움직이지 말아야 합니다.

(6) 최대두께 표준시편값 설정

6- 4

≪STANDARD CALIBRATION≫
SCALE RANGE : - - - - - - - - - - - - um
LAST : um NEW ■ um

ENTER MAX. THICK. OF STANDARD

위 그림6-4과 같이 표시되면 원하는 최대 두께표준시편값을 입력하시고

ENTER/YES 키를 누르십시오. 만약 이전시스템에서 설정해 놓았다면

ENTER/YES 키만 누르면 됩니다. 그러면 최대두께표준값은 자동적으로 입력됩
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

니다.

(7) 교정데이터 입력

6- 5

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

PLACE PROBE ON SAMPLE PRESS "ENTER" .

위의 그림6-5와 같이 표시되면 두께표준시편위에 전극을 올려 놓고 ENTER/YES

키를 누르십시오 . 부저가 약 5초후에 울리면서 입력이 완료됩니다.

전극은 표준판에 올려놓고 부저가 울릴때가지 움직이지 말아야 합니다. 교정시

간은 악 1분 전후입니다.

(8) 두께표준교정완료

6- 6

≪STANDARD CALIBRATION≫
SCALE RANGE : - - - - - - - - - - - - um
LAST : 99999 um NEW ■ um

ENTER THE VALUE OF THICKNESS STANDARD

위 그림6-6과 같이 화면에 표시되면 S TO P키를 누르면 교정이 종료됩니다 .

만약 교정시편이 2개 있는 경우라면 표준시편교정을 (6), (7)과정을 참조해 주십

시오. 최대 9개까지 교정가능합니다. 교정은 9개이내 S TO P키를 누르면 종료됩

니다.

(9) 교정

6- 7

1 : AUTO SETTING (MANUAL)
2 : SAME AS LAST
3 : SETTING

ENTER THE NUMBER ■

위 그림6-7과 같이 표시되는데 자동설정의 경우 1번을 누르고, 2번은 지금과 같

은 설정, 3번은 재설정을 하는 경우입니다.

위의 사항중에 해당하는 하나만 입력하시면 됩니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

3번을 설정하셨으면 계기사용설명서를 참조하기 바랍니다.

일반적으로 2번을 선택하시면 됩니다.

측정모드로 되돌아 갑니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

3 . 측정값 출력설정, 출력중단

측정중 측정값 출력 및 중단하는 요령을 간단히 설명합니다.

순서 요약메뉴얼

모드설정 III 3- 1 (1)∼(2)

▼

프린트설정 3- 1 (3)∼(4)

▼

측정모드

(초기모드표시)
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER" .

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 S UB키를 누르십시오.

(2) 모드설정 III

2

1 : TUNING 2 : CALL
3 : SIMPLE 4 : PRINTER SET
5 : STAT ITEM SETTING 6 : STAT HEDA. PRINT OUT

SELECT NUMBER ■

7 : STAT LIMITS SET 8 : INPUT RANGE SET
9 : VALID DATA RANGE SET 10 : CAL CURVE PRINT

11 : M. UNIT CHANGE 12 : LOT NO
13 : MEASUREMNET MODE 14 : TIME ADJUST
15 : PATTERN SETTING

위의 항목은 하나씩 아래로 스크롤 됩니다.

만약 그림2와 같은 화면에서 4번 ENTER/YES키를 누르면 프린터 설정모드로

선택되게 됩니다 .

만약 전원공급이 중단되어 있다면 프린터 설정이 취소 될 것이며, 따라서 전원

공급 후에 프린터 사용할 때마다 프린터 설정이 필요합니다.

프린터 설정을 위해 다음 과정을 따라 주십시오 .

(3) 프린터 설정

8- 1

DERMESS V- A- 4. 1- 3
MODEL DX- 100

' 96YR03MO 12DAY 09HR 30MI .

USE PRINTER ?
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

위 그림 8-1같이 표시됩니다. 프린터 사용시는 ENTER/YES키를, 그렇치 않으면

C LEAR/NO키를 누르십시오 .

ENTER/YES : 프린터를 초기화시킵니다. 측정값을 출력합니다 .

C LEAR/NO : 프린트 출력을 중단시킵니다. 이런 경우 측정모드로 되돌아 갑니

다 .

(4) 출력모드

8- 2

1 : PRINT OUT 1 DATA PER LINE
2 : PRINT OUT 5 DATY PER LINE
3 : EXCEPT READINGS AND STAT INFO. LAST ■
ENTER NUMBER OF PRINT OUT MODE

위 그림 8-2와 같이 표시됩니다. 해당하는 번호와 ENTER/YES를 누르십시오.

뒤에 측정모드로 되돌아 갑니다 .

1 dat a per l i ne

1 9. 55 9. 42 9. 52 9. 58 9. 47 um
2 9. 46 9. 42 9. 57 9. 55 9. 61 um

11 9. 66 9. 73 9. 53 9. 61 9. 63 um
16 9. 46

5 dat a per l i ne

1 9. 65 um
2 10. 2 um
3 3. 72 um
3 - - - DATA CANCEL - - -
3 9. 61 um
4 9. 57 um
5 9. 57 um
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

4 . 채널머리말 출력방법

측정중 채널머리말을 출력하는 요령을 간단히 설명합니다.

순서 요약메뉴얼

모드설정 III 4- 1 (1)∼(2)

▼

채널머리말 출력 4- 1

▼

측정모드

(초기모드표시)
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER" .

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 S UB키를 누르십시오.

(2) 모드설정 III

2

1 : TUNING 2 : CALL
3 : SIMPLE 4 : PRINTER SET
5 : STAT ITEM SETTING 6 : STAT HEDA. PRINT OUT

SELECT NUMBER ■

7 : STAT LIMITS SET 8 : INPUT RANGE SET
9 : VALID DATA RANGE SET 10 : CAL CURVE PRINT

11 : M. UNIT CHANGE 12 : LOT NO
13 : MEASUREMNET MODE 14 : TIME ADJUST
15 : PATTERN SETTING

위의 항목은 하나씩 아래로 스크롤 됩니다.

만약 그림2와 같은 화면에서 6번 ENTER/YES키를 누르면 채널머리말 출력모드

로 선택되게 됩니다.

출력이 끝나면 측정모드로 돌아가게 됩니다.

통계

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
3 E um Zn / Fe MP- D TC MOP U 0

CH TYPE MIN. STAT MAJ . L LIMIT U VD NUB
3 N 100 600 5 . 00 - 10 . 0 BSPH 0

TUNING ' 96YR03MON15DAY
CAL ' 96YR03MON15DAY
U SCALE . 000- 16 . 3UM
CO. NAME
SAMPLE NO. LOT NO.
M. NUMBER 0
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

만약 프린터가 설정되어 있지 않다면 위와 같은 프린팅은 되지 않을 것이며 측

정모드로 돌아가게 됩니다. 이런 경우 요약메뉴얼 3-1, 3-2의 프린터 설정을 참

조하십시오. 그리고 재설정 하시기 바랍니다 .

전원이 꺼져있는 경우도 마찬가지로, 계기를 사용하기 위해서는 프린터 설정과

정이 필요합니다 .
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5 . 통계설정방법

측정중 통계를 설정하는 요령을 간단히 설명합니다.

순서 요약메뉴얼

모드설정 III 5- 1 (1)∼(2)

▼

통계설정 5- 1 (3)∼(6)

▼

상한 하한설정 5- 4 (7)∼(8)

▼

데이터 저장범위 설정 5- 5 (9)∼(12)

▼

프린터 설정 5- 6 (13)∼(14)

▼

그래프 설정 5- 6 (15)
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER" .

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 S UB키를 누르십시오.

(2) 모드설정 III

2

1 : TUNING 2 : CALL
3 : SIMPLE 4 : PRINTER SET
5 : STAT ITEM SETTING 6 : STAT HEDA. PRINT OUT

SELECT NUMBER ■

7 : STAT LIMITS SET 8 : INPUT RANGE SET
9 : VALID DATA RANGE SET 10 : CAL CURVE PRINT

11 : M. UNIT CHANGE 12 : LOT NO
13 : MEASUREMNET MODE 14 : TIME ADJUST
15 : PATTERN SETTING

위의 항목은 하나씩 아래로 스크롤 됩니다.

만약 그림2와 같은 화면에서 5번 ENTER/YES키를 누르면 통계설정모드로 선택

되게 됩니다.

측정데이터가 저장되어 있지 않는 경우, (3) 측정뱅크 설정을 참조하십시오.

측정데이터가 저장되어 있으면 아래의 그림9-1로 진행하십시오.

9- 1

1 : DATA PROCESS AND DELETE MEASUREMENT DATA
2 : DELETE DATA
3 : MODIFY DATA PROCESS ITEM ONLY
ENTER THE NUMBER

1 ENTER/YES : 모든 측정데이터를 통계처리 하고 측정데이터를 삭제합니다.

2 ENTER/YES : 측정데이터를 삭제합니다.
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3 ENTER/YES : 측정데이터를 저장하고 통계설정을 변경합니다.

(3) 측정뱅크 설정

9- 2

1 : USE DATA BANK
2 : DO NOT USE DATA BANK
LAST
SELECT NUMBER ■

위 그림 9-2과 같이 표시됩니다 . 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행됩

니다. 만약 이전에 설정된 것이 있다면 ENTER/YES만 누르면 진행됩니다.

1 ENTER/YES : 측정뱅크를 사용, 데이터 저장, 통계처리 등

2 ENTER/YES : 측정뱅크를 사용하지 않음, 데이터 저장, 통계처리하지 않음 등

2번을 선택하면 측정모드로 돌아갑니다 .

(4) 통계타입설정

9- 3

1 : N
2 : N- 1
3 : DELETE STATISTICS ITEMS
SELECT NUMBER ■

위 그림 9-3과 같이 표시됩니다 . 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행됩

니다.

1 ENTER/YES : 전수 검사시 사용됩니다.

2 ENTER/YES : 샘플링 검사시 사용됩니다.

3 ENTER/YES : 통계설정을 삭제시에만 사용됩니다.

3번을 선택하면 측정모드로 돌아갑니다 .

(5) 총계설정

9- 4

READINGS BANK BAL
NEW

LAST
ENTER MAJ . STAT NUMBER ■
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위 그림 9-4과 같이 표시됩니다 . 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행됩

니다. 과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다 .

총계숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

측정데이터 숫자보다 총계를 많이 설정할 수 없습니다. 그렇지 않으면 ERRO R

시가 될 것입니다 . 그림9-4 (1)를 참조하십시오.

뱅크밸런스보다 적게 입력하십시오. 그림9-4 (2)번을 참조하십시오.

(6) 소계설정

9- 5

MAJ . STAT NO.
NEW

LAST
ENTER MAJ . STAT NUMBER ■

위 그림 9-5과 같이 표시됩니다 . 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행됩

니다. 과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다 .

소계숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

측정데이터 숫자보다 소계를 많이 설정할 수 없습니다. 그렇지 않으면 ERRO R

시가 될 것입니다 . 그림9-5 (3)를 참조하십시오.

(7) 하한설정

10- 1

SCALE RANGE um
LAST NEW ■ um
ENTER THE UPPER LIMIT VALUE

위 그림 10-1과 같이 표시됩니다. 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행

됩니다. 하한설정할 숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다.

하한을 설정하지 않으려면 S TO P를 누르시면 됩니다.

S TO P키를 누르시면 (9)데이터 저장범위를 참조하시기 바랍니다.

하한설정은 지시된 측정값보다 이내이어만 합니다. 그렇지 않으면 ERRO R가 표

시될 것입니다. 그림10-1(4)의 값보다 이내로 설정해야 합니다.

(8) 상한설정

10- 2
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LOWER LIMIT VALUE
SCALE RANGE um
LAST NEW ■ um

ENTER THE UPPER LIMIT VALUE

위 그림 10-2과 같이 표시됩니다. 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행

됩니다. 상한설정할 숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다.

하한을 설정하지 않으려면 S TO P를 누르시면 됩니다.

S TO P키를 누르시면 (9)데이터 저장범위를 참조하시기 바랍니다.

상한설정은 지시된 측정값 이내이어만 합니다. 그림10-2(4)의 값보다 이내로 설

정해야 합니다.

그리고, 그림10-2의 (5)의 하한값보다는 커야합니다 .

(9) 데이터 저장범위설정

11- 1

ENTER BOUNDARY OF DATA INPUT RANGE

위 그럼11-1같이 표시됩니다.

저장범위 설정할 경우에는 ENTER/YES키를 누르고 아래의 (10) 데이터 저장범

위 하한설정을 참조하십시오.

설정하지 않을 경우 C LEAR/NO키를 누르십시오. 그리고 (13) 프린터설정으로

넘어가십시오.

수동데이터 저장모드에서는 O UT O F ACTIVE DATA RANG E, INP UT IT? 이라

표시됩니다. ENTER/YES키를 누르면 저장이 되고 C LEAR/NO키를 누르면 저장

되지 않습니다.

자동데이터 저장모드에서는 측정값이 입력된 상한 하한안에 있지 않다면 측정범

위로 인정하지 않습니다.
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(10) 데이터 저장범위 하한 설정

11- 2

LIMIT RANGE
SCALE RANGE um
LAST NEW ■ um

ENTER BOUNDARY OF DATA LOWER LIMIT VALUE

위 그림 11-2과 같이 표시됩니다. 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행

됩니다. 하한설정할 숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다.

하한을 설정하지 않으려면 S TO P를 누르시면 됩니다.

S TO P키를 누르시면 (13)프린터 설정를 참조하시기 바랍니다.

하한설정은 지시된 측정값보다 이내이어만 합니다 . 그렇지 않으면 ERRO R표시

가 도리 것입니다 . 그림11-2 (6)의 값보다 이내로 설정해야 합니다.

(11) 데이터 저장범위 하한 설정

11- 3

LIMIT RANGE
SCALE RANGE um
LAST NEW ■ um

ENTER BOUNDARY OF DATA UPPER LIMIT VALUE

위 그림 11-3과 같이 표시됩니다. 원하시는 번호와 ENTER/YES를 누르면 진행

됩니다. 상한설정할 숫자를 입력하시고 ENTER/YES키를 누르십시오.

과거의 설정대로 하시려면 ENTER/YES를 누르시면 됩니다.

하한을 설정하지 않으려면 S TO P를 누르시면 됩니다.

상한설정은 입력값은 하한 입력값보다는 커야 합니다.

(12) 데이터 저장범위 승인

11- 4

- - - - - - - - - - - - - - - um
CONFIRM ACTIVE DATA RANGE

위 그림 11-4과 같이 표시됩니다. 지시된 값을 승인하시려면 ENTER/YES키를
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누르시면 되고, 다시 재설정하고 싶으면 C LEAR/NO를 누르시면 됩니다 .

만약 상한값과 하한값이 값다면 ERRO R라고 표시됩니다. 사용자 매뉴얼 참조하

기 바랍니다.

하한값이 상한값보다 더 큰 경우에는 자동적으로 작은 값이 하한값으로 , 큰값은

상한값으로 설정됩니다. 보다 자세한 사항은 계기메뉴얼을 참조하십시오 .

(13) 프린트 설정

8- 1

DERMESS V- A- 4 . 1- 3
MODEL DX- 100

' 96YR 01MO 18DAY 09HR 30MI .
USE PRINTER ?

위 그림8-1과 같이 표시됩니다. ENTER/YES키를 누르면 프린트를 사용하며,

C LEAR/NO키를 누르면 프린터를 사용하지 않습니다.

ENTER/YES키를 누른후 가능하다면 측정값 등을 출력하십시오. 다음(14)을 참

조하십시오.

C LEAR/NO키를 누른후 측정값을 출력하지 않습니다. (15)번을 참조하십시오.

(14) 출력모드 설정

8- 2

1 : PRINT OUT 1 DATA PER LINE
2 : PRINT OUT 5 DATY PER LINE
3 : EXCEPT READINGS AND STAT INFO. LAST
ENTER NUMBER OF PRINT OUT MODE

위 그림 8-2과 같이 표시됩니다. 해당하는 번호의 프린트 형태를 선택하시고

ENTER/YES키를 누르십시오.

(15) 그래프 설정

8- 3

1 : NO GRAPHS. 2 : HISTOGRAMONLY
3 : MIN. (mi nor ) MEAN GRAPH ONLY
4 : HISTOGRAMONLY AND MIN. MEAN GRAPH
SELECT NUMBER ■ LAST

위 그림 8-3과 같이 표시됩니다. 해당하는 번호의 그래프 형태를 선택하시고
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ENTER/YES키를 누르십시오.

그래프에 자세한 내용은 계기메뉴얼을 참조하십시오.
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6 . 측정모드 수정

순서 요약메뉴얼

모드설정 III 6- 1 (1)∼(2)

▼

데이터 입력 I 6- 2 (3)

▼

데이터 입력 III 6- 2 (4)

▼

데이터 저장범위 설정 6- 2 (5)

▼

데이터 저장범위 표시 6- 3 (6)

▼

데이터 저장범위 설정 6- 3 (7)∼(8)

▼

데이터 저장범위 승인 6- 3 (9)

▼

데이터 입력 II 6- 4 (10)
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(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER" .

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 S UB키를 누르십시오.

(2) 모드설정 III

2

1 : TUNING 2 : CALL
3 : SIMPLE 4 : PRINTER SET
5 : STAT ITEM SETTING 6 : STAT HEDA. PRINT OUT

SELECT NUMBER ■

7 : STAT LIMITS SET 8 : INPUT RANGE SET
9 : VALID DATA RANGE SET 10 : CAL CURVE PRINT

11 : M. UNIT CHANGE 12 : LOT NO
13 : MEASUREMNET MODE 14 : TIME ADJUST
15 : PATTERN SETTING

위의 항목은 하나씩 아래로 스크롤 됩니다.

만약 그림2와 같은 화면에서 13번 ENTER/YES키를 누르면 측정변경모드로 선

택되게 됩니다.

(3) 데이터 입력모드 I

12- 1

1 : STANDARD DATA INPUT (MOP)
2 : MANUAL D. I . (MPE, MPA, MPI , MDA, MDI )
3 : AUTO D. I . (AOP, APE, APA, API , ADA, ADI )
ENTER NBR. OF DI SYSTEM ■ LAST

위 그림 12-1과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로 하려

한다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다.

수동모드는 1 혹은 2번을 선택하십시오.

1 : 표준데이터 입력은 1 포인트 모드의 수동작동입니다. 측정모드로 이동합니

다 .
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2 : (10) 데이터 입력모드 II를 참조해 주십시오.

3 : 자동운영

(4) 데이터 입력모드 III

12- 2

1 : ONE POINT (AOP) 2 : PLURAL MEAN (APE)
3 : PLURAL MAX. (APA) 4 : PLURAL MIN. (API )
5 : DIVISIONAL MAX. (ADA) 6 : DIVISIONAL MAX. (ADI )
ENTER NUMBER OF DI SYSTEM. ■ LAST

위 그림 12-2과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로하려

한다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다.

해당하는 번호를 입력하고 ENTER/YES키를 누르시면 됩니다.

(5) 데이터 입력범위 설정

12- 3

LIMIT RANGE - - - - - um
SCALE RANGE - - - - - um
LAST um NEW ■
ENTER BOUNDARY VALUE OF DATA INPUT RANGE

위 그림 12-2과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로하려

한다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다.

해당하는 번호를 입력하고 ENTER/YES키를 누르시면 됩니다.

데이터 입력값이 범위 안에 해당한다면 (7)으로 이동하십시오.

데이터 입력값이 범위 안에 해당하지 않다면( 6)으로 이동하십시오 .

(6) 데이터 입력범위 설정

11- 1

ENTER BOUNDARY OF DATA INPUT RANGE

위 그림 11-1과 같이 표시됩니다. 설정하려면 ENTER/YES키를 누르고, 설정하

지 않으려면 C LEAR/NO키를 누르십시오.

C LEAR/NO키를 누르면 데이터 입력범위가 없는 것으로 간주합니다.
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(7) 데이터 입력범위

11- 2

LIMIT RANGE - - - - - um
SCALE RANGE - - - - - um
LAST um NEW ■

ENTER BOUNDARY OF DATA LOWER LIMIT VALUE

위 그림 11-2과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로하려

한다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다.

데이터 입력범위를 설정하지 않으려면 STO P키만 누르면 됩니다 . 이 경우 데이

터 입력범위가 없는 것으로 인식합니다. 이럴 경우 측정모드로 넘어가게 됩니다.

데이터 입력범위 하한 설정은 그림 11-2 (2)번을 참조하십시오.

(8) 데이터 입력범위 하한설정

11- 3

LIMIT RANGE - - - - - um
SCALE RANGE - - - - - um
LAST um NEW ■

ENTER BOUNDARY OF DATA UPPER LIMIT VALUE

위 그림 11-3과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로하려

다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다 .

데이터 입력범위를 설정하지 않으려면 STO P키만 누르면 됩니다 . 이 경우 데이

터 입력범위가 없는 것으로 인식합니다. 이럴 경우 측정모드로 넘어 가게 됩니

다 .

그림 11-3 (3)의 안으로 입력해야 합니다 .

(9) 테이터 입력범위 승인

11- 4

- - - - - - - - - - - - - - - um
CONFIRM ACTIVE DATA RANGE

위 그림 11-4과 같이 표시됩니다. 지시된 값을 승인하시려면 ENTER/YES키를

누르시면 되고, 다시 재설정하고 싶으면 C LEAR/NO를 누르시면 됩니다 .
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만약 상한값과 하한값이 값다면 ERRO R라고 표시됩니다. 사용자 매뉴얼 참조하

기 바랍니다.

하한값이 상한값보다 더 큰 경우에는 자동적으로 작은 값이 하한값으로 , 큰값은

상한값으로 설정됩니다. 보다 자세한 사항은 계기메뉴얼을 참조하십시오 .

(10) 데이터 입력모드 II

12- 4

1 : PLURAL MEAN (MPE) 2 : PLURAL MAX. (MPA)
3 : PLURAL MIN. (MPI ) 4 : DIVISIONAL MAX. (MDA)
5 : DIVISIONAL MIN. (MDI )
ENTER NUMBER OF DI SYSTEM. ■ LAST

위 그림 12-4과 같이 표시됩니다. 만약 이전시스템에서 설정해 놓은 대로하려

한다면 ENTER/YES 키만 누르면 됩니다.

해당하는 번호를 입력하고 ENTER/YES키를 누르시면 됩니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

7 . 사용중인 다른 채널 측정

순서 요약메뉴얼

HOME 키 7- 1 (1)

▼

측정뱅크 7- 1 (2)

▼

채널선택 7- 2 (3)∼(4)

▼

모드설정 I 7- 2 (5)

▼

모드설정 II 7- 3 (6)

▼

측정모드 7- 3 (7)∼(9)
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 측정중 표시 예

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

1 - ERROR R. B
PLACE PROBE ON SAMPLE AND PRESS "ENTER" .

측정방법에 따라 위의 라인 다르게 보일수 있습니다.

측정샘플의 조합 , 전극의 종류 등에 따라 지시값이 다를수 있습니다.

위의 그림1에서 HO ME키를 누르십시오 .

(2) 측정뱅크에 데이터가 있는 경우

13- 1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
/

R. B
USE DATA BANK?

위 그림 13-1에서 통계처리를 위해서는 ENTER/YES키를 누르십시오 .

통계처리후에는 (3)번으로 이동합니다.

통계처리를 원하지 않는 경우 C LEAR/NO 혹은 HO ME키를 누르면 됩니다 .

NO DATA라고 표시되는 경우에는 (3)을 참조하시기 바랍니다.

(3) 채널선택

2- 1

CH S UT COAT / BASE PROBE VD MM. C NUB
1 /
2 /

ENTER NUMBER ■
(Scr awl i ng)

위의 그림2-1에서 사용했던 채널번호를 입력하십시오 . 1∼20사이의 채널이 스크

롤됩니다.

해당하는 번호와 ENTER/YES키를 누르면 선택됩니다.

(4) 채널설정 (채널승인)

2- 2
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

CH / S / UT / COAT / BASE / PROBE / VD / MM/ C / NUB
1

CH / TYPE / MIN. STATS MAJ . / L LIMIT U/ VD / NUB

ENTER NUMBER ■

TUNING / YR MO DT ★
CALIBRATION / YR MO DT ★
S SCALE - um ★
AUTO DI - um ★
CO. NAME
PARTS NBR LOT NBR
DATE / YR MO DT ★
DATA

★ 마크는 어떤 조건에 따라 표시되는 것이 아닙니다. 위 그림2-2의 [A]부분이

화면이 하나씩 내려오면서, [B]부분이 하나씩 표시됩니다.

ENTER/YES 키는 누르면 채널이 선택되게 됩니다.

(5) 모드설정 I

3- 1

1 : MEASURE 2 : ITEM 3 : CAL
4 : COPY 5 : TUNING 6 : DATA INPUT
7 : SIMPLE CAL 8 : BASE CORRECT 9 : PATTERN

SELECT NUMBER ■

그림3-1이 표시되면 원하는 메뉴의 숫자를 입력하면 됩니다.

예를들어 1 ENTER/YES 키를 누르면 측정모드로 이동합니다 .

(6) 모드설정 II

3- 2

1 : MEASUREMENT MODE 2 : DATA ITEM INPUT 3 :DATA
4 : DATA DELETE 5 : TUNING 6 :CALI
7 : SIMPLE CALI 8 : MEASUREMENT 9 :M. UNIT CHANGE

SELECT NUMBER ■

그림3-2이 표시되면 원하는 메뉴의 숫자를 입력하면 됩니다.

1번과 ENTER/YES키를 누르면 (9)으로 이동하여 자동 혹은 수동으로 설정합니

다 .
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(7) 회사명, 샘플번호 , 노트번호 설정

7- 1

CO. NAME
PARTS NBR LOT NBR
YES OR NO

위의 그림 7-1에서 각 항목을 변경하지 않는 경우에는 ENTER/YES키를, 각 항

목을 변경하고 싶다면 C LEAR/ NO 키를 누르십시오.

(8) 측정뱅크 설정

7- 2

CH S UT COAT / BASE PROBE VD MM. C NUB
/
/

USING MEASUREMENT BANK

만약 측정뱅크이 설정되었다면 (9) 자동 혹은 수동 측정입력설정을 참조하십시

오 .

위그림 7-2에서 측정뱅크를 사용하는 경우에는 ENTER/YES키를 누르고 난 다음

데이터를 저장하고 데이터를 처리하십시오.

측정뱅크를 사용하지 않는다면 C LEAR/NO키를 누르십시오. 데이터를 저장하지

않습니다.

(9) 자동 혹은 수동측정 입력설정

7- 3

CH S UT COAT / BASE PROBE VD MM. C NUB
/

AUTOMATIC INPUT SETTING? Y=AUTOMATIC
N=MANUAL

만약 이미 자동입력설정으로 되어 있다면 측정모드를 표시합니다.

위 그림 7-3에서 자동측정모드를 하기 위해서는 ENTER/YES키를 누르시고 샘플

에 전극을 올려놓으면 자동적으로 측정데이터가 저장되게 됩니다.

C LEAR/NO키를 누르시면 수동운영으로 측정모드가 설졍되며, 샘플에 전극을 올

려놓고 ENTER/YES키를 눌러야만 측정값으로 인정됩니다.

선택한 채널을 처음 측정하는 경우 수동측정모드로 설정해야 합니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

8 . 채널 I을 채널 II로 복사하는 방법

예를 들어 I 채널(Zn/Fe - D)를 채널 II로 복사하는 방법
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(1) 복사할 채널을 선택하기

1

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
3 E um Zn / Fe MP- D TC MOP S 1
2 MOP S 0

ENTER NUMBER
(Scr awl i ng )

HO ME키를 눌러 위의 그림 1과 같이 보이게 하십시오.

복사하기 위해 채널을 선택하십시오.

예를 들어 2번과 ENTER/YES키를 누르면 복사할 채널이 선택되게 됩니다.

(2) 채널승인

2

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
2 MOP S 0

CH TYPE MIN. STATS MAJ . L LIMIT U/ VD NUB

SELECTED THIS CHANNEL

2 0 0 . 00 - . 00
TUNING / YR MO DT ★
CALIBRATION / YR MO DT ★
S SCALE - um ★
AUTO DI - um ★
CO. NAME
PARTS NBR LOT NBR
DATE / YR MO DT ★
DATA 0

★ 마크는 어떤 조건에 따라 표시되는 것이 아닙니다. 위 그림2의 [A]부분이 화

면이 하나씩 내려오면서, [B]부분이 하나씩 표시됩니다.

ENTER/YES 키는 누르면 채널이 선택되게 됩니다.

(3) 모드설정

3

1 : MEASUREMENT 2 : DATA ITEM INPUT 3 : DATA
4 : DATA DELETE 5 : TUNING 6 : DATA INPUT
7 : SIMPLE CALI 8 : BASE CORRECT 9 : PATTERN

SELECT NUMBER

44 / SECHANG INSTRUMENTS



와전류식 도금두께측정기 DX-100

그림3-1이 표시되면 원하는 메뉴의 숫자를 입력하면 됩니다. 예를들어 4

ENTER/YES 키를 누르면 복사모드로 이동합니다.

(4) 복사할 항목 설정

4

1 : CAL. ITEMCOPY 2 : STAT. ITEMCOPY
3 : CO. NAME COPY 4 : CHANNEL COPY

ENTER NUMBER AND PRESS "STOP" AFTER COPY

위의 그림4에서 해당하는 항목 번호를 입력하십시오. 1번과 ENTER/YES키를 누

르면 교정항목이 복사됩니다.

(5) 복사해올 채널선택

5

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
3 E um Zn / Fe MP- D TC MOP S 1
2 MOP S 0

ENTER NUMBER
(Scr awl i ng )

위의 그림5에서 해당하는 항목 번호를 입력하십시오. 1번과 ENTER/YES키를 누

르면 1번 채널에 복사합니다.

(6) 복사해올 채널승인

6

CH S UT COAT/ BASE PROBE VD MM. C NUB
1 E um Zn / Fe MP- D TC MOP S 1

IS THIS CHANNEL SELECTDE ?

위의 그림6에서 복사할 것인지를 물어옵니다 . ENTER/YES 키를 누르면 (2)에서

선택한 채널이 복사해 오게 됩니다.
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와전류식 도금두께측정기 DX-100

(7) 복사할 항목선택

4

1 : CAL. ITEMCOPY 2 : STAT. ITEMCOPY
3 : CO. NAME COPY 4 : CHANNEL COPY

ENTER NUMBER AND PRESS "STOP" AFTER COPY

복사가 끝나면 위의 그림 4번과 같이 되돌아 옵니다. S TO P 키를 누르면 (3)으

로 이동하게 됩니다.
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