에러 메시지들

	에러
	문제점
	가능한 원인
	취할 행동

	E0
	에라 없음
	다른 에라 메세지가 표시된 후에 간단히 표시됨
	요구 사항이 없음

	E1
	낮은 시그널-초음파 시그널  Strength가 약함
	케이블이 끊어짐.
플로셀이 문제.

탐촉자 문제.

전자 고장
	탐촉자 케이블 체크하라. 플로셀 프로그램과 탐촉자간격을 체크하라. 센서에 구리스를 발라라. 만일 문제가 있다면 공장과 접촉하라.

	E2
	음속 에라 
	Flow조건이 나쁨. 부정확한 프로그램. 탐촉자 간격이 나쁨.프로그램된 음속으로 측정이 매우 어려움.
	속을 체크하라. Flowcell문제점과 프로그램과 탐촉자 간격을 체크하라.

	E3
	음속 범위-음속이 프로그램된 한계를 초과

	프로그램 에라, 나쁜 Flow조건 혹은 탐촉자 간격이 나쁨.
구리스가 마름
	Flow율이 +/-12m/s (+/-40ft/s)안에 있는지를 확인하라. 프로그램과 탐촉자 간격을 체크하라. 센서에 액체를 발라라.


	에라
	문제점
	가능한 원인
	취할 행동

	E4
	시그널 Quality
	만일 전자 결함이 너무 높을 경우,
flowcell,전자 문제가 너무 낮을 경우
구리스가 마름
	전자 방해 원인을 체크. flowcell로 테스트하여 전자 부분을 체크. 만일 장비가 계속 고장난다면 공장과 접촉하라
센서에 액체를 발라라.

	E5
	Amplitude 에라
	유체 안에 극도의 입자 혹은 버블이 존재.  second phase가 많이 존재
구리스가 마름
	14-34안에 들어오면 된다. 만일 벗어난다면 프로그램 상에서 E5에 대한 Error 범위를 조절해라.

센서에 액체를 발라라.

	E6
	사이클 스킵,악세러레이션
	바쁜 유량 조건들 혹은 바쁜 탐촉자 간격
	파이프 위에 프로그램되고 세트한 센서간의간격을 체크하라. 센서에 액체를 발라라.

	E7
	아날로그 출력 에라
	현재 출력 아래
	출력을 체크하라


	E8
	온도 입력 에라
	입력 범위를 벗어난 온도를 공급
	케이블과 transmitter를 체크하라

	E9
	온도 입력 리턴
	입력 범위를 벗어난 리턴 온도
	케이블과 transmitter를 체크하라


